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(3) Zweischichtige Hulle zur Umhullung von Lebensmitteln, insbesondere Wurstwaren 

(§7) Eine zweischichtige Hulle zur Umhullung von Lebensmit- 
teln, insbesondere Wurstwaren, weist eine textile Trager- 
schicht auf, auf der eine Schicht aus einem lebensmittelbe- 
standigen Kunststoff angeordnet ist. Um eine wasser- und 
fettundurchlassige, gletchzertig aber auch gas- und darnpf- 
durchlassige Wursthulle in einfacher Weise herstellen zu 
konnen, wird vorgeschlagen, dafi die Kunststoff-Schicht 
eine Folie ist, die mit der textilen Tragerschicht mittels eines 
in einem Punktraster .angeordneten Schmelzklebers verbun- 
den ist. Bei der Herstellung der Hulle wird auf die als 
Endlosbahn taufende textile Tragerschicht eine Kunststoff- 
Schicht kontinuierlich aufgebracht. Dabei ist vorgesehen, 
da& auf die laufende Tragerschicht ein Schmelzkleber in 
einem Punktraster aufgebracht, anschlieBend die Kunst- 
stoff-Schicht afs Endlos-Folienbahn zugefuhrt wird und 
Tragerschicht und Folienbahn durch Zufuhrung von Warme 

■ von einer Seite des Verbundes unter Erweichen des 

f Schmelzklebers verbunden werden. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine zweischichtige HiiHe zur 
Umhiillung von Lebensmitteln, insbesondere Wurstwa- 
ren, mit einer textilen Tragerschicht, auf der eine 5 
Schicht aus einem lebensmittelbestandigen Kunststqff 
angeordnet ist sowie ein Verfahren zur Herstellung ei- 
ner solchen Hulle. 

Zur Umhiillung von Lebensmitteln, insbesondere 
Wurstwaren, war es traditionell ublich, Hullen aus Na- 10 
turdarm zu verwenden. Da Naturdarrne aufgrund der 
beschrankten Verfugbarkeit relativ teuer und lebens- 
mittelhygienisch nicht unbedenklich sind, setzen sich zu- 
nehmend Hullen aus synthetischen oder teilsyntheti- 
schen Materialien durch. 15 

Wursthiillen miissen den*Anforderungen des Lebens- 
mittelrechtes geniigen, miissen wasser- und fettun- 
durchlassig, zugleich aber gas- und dampfdurchlassig 
sein. Sie soilten ferner bedruckbar sein sowie gegebe- 
nenfalls den beim Bruhen von Wurstwaren iiblichen 20 
Temperaturen bei etwa 80° C standhalten. Es hat sich 
gezeigt daB es fur die Einhaltung dieser Forderungen 
vorteilhaft ist, eine textile Tragerschicht mit einem 
Oberzug zu versehen. GemaB der DE 31 47 519 C2 wird 
auf die textile Tragerschicht ein Acrylatharz aus einer 25 
waBrigen Emulsion aufgestrichen und der Verbund an- 
schlieBend einem TrocknungsprozeB unterworfen. Aus 
einem solchen Material laBt sich eine vielseitig ver- 
wendbare Hulle zur Umhullung von Lebensmitteln er- 
halten. Eine solche HiiHe kommt in ihrem Aussehen den 30 
der Lebensmittel in der traditionellen Form relativ nahe. 
Des weiteren ist die HiiHe fliissigkeits- und fettdicht und 
weist ein gutes ReiBverhalten auf. so daB sie gut schal- 
bar ist Zusatzlich ergeben sich eine gute Lagerstabilitat 
und eine Resistanz gegenuber Mikroorganismen. 35 

Auch folgt die HiiHe den naturlichen oder fertigungs- 
technisch bedingten Schrumpfvorgangen beim Trock- 
nen, Rauchern od. dgL Jedoch ist die Herstellung einer 
derartigen Hulle relativ aufwendig und teuer. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Hulle 40 
der eingangs genannten Art zu schaffen, die unter Bei- 
behaltung der vorteilhaften Eigenschaften in einfacher 
Weise herstellbar ist 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB bei einer Hulle 
zur Umhullung von Lebensmitteln, insbesondere Wurst- 45 
waren, dadurch gelost, daB die Kunststoffschicht eine 
Folie ist die mit der textilen Tragerschicht mittels eines . 
in einem Punktraster angeordneten Schmelzklebers 
verbunden ist 

ErfindungsgemaB wird somit die textile Tragerschicht 50 
groBflachig mit der Folie abgedeckt wodurch die Hiille 
kontinuierlich aus Bahnenmaterial hergestellt werden 
kann. Darliber hinaus laBt sich aufgrund der Vorferti- 
gung der Folie fiir die aufzubringende Schicht eine defi- 
nierte Dicke mit hoher Genauigkeit einhahen, so daB fiir 55 
den Verbund von Tragerschicht und Folie eine definier- 
te und reproduzierbare Festigkeit insbesondere ReiBfe- 
stigkeit einstellbar ist 

Die Anordnung des Schmelzklebers in einem Punkt- 
raster bringt den Vorteil mit sich, daB durch Variation 60 
der Anzahl der Punkte pro Flacheneinheit die Haftung 
der Folie an der textilen Tragerschicht verandert wer- 
den kann. Auf diese Weise kann die erfindungsgemaBe 
Hiille schnell und in einfacher Weise an die Art des zu 
verpackenden Lebensmittels angepaBt werden, Dar- 65 
iiber hinaus laBt sich durch den im Punktraster aufge- 
brachten Kleber ein definiertes ReiBverhalten der Hiille 
erzielen, was insbesondere fiir das Abschalen oder Ab- 
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Ziehen der Hiille von dem Lebensmittel wichtig ist 
Durch die punktuelle Verbindung von Folie und Trager- 
schicht wird insbesondere vermieden, daB sich die Folie 
bzw. der Verbund beim Abziehen elastisch bis plastisch 
verformen, ohne zu reiBen. 

Durch das Verkleben der Folie mit der textilen Tra- 
gerschicht kann eine punktuelle Schwachung der Folie 
verhindert werden, wie sie bei einem an sich moglichen 
direkten Aufschmelzen der Folie auf die textile Trager- 
schicht auftreten wiirde. Somit bleibt erfindungsgemaB 
die Folie unbeschadigt und behalt ihre im wesentlichen 
konstante Dicke bei. 

Fur die Folie wird erfindungsgemaB ein Polyolefin 
verwendet, wodurch die Folie sehr weich und flexibel 
und somit anpassungsfahig ist Besteht auch der Kleber 
aus einem Polyolefin oder einem Polyamid, so ergibt 
sich eine in lebensmittelrechtlicher und -hygienischer 
Hinsicht absolut zuverlassige Hiille. Statt einer ein- 
schichtigen Folie kann auch ein zwei- oder mehrschich- 
tiges Laminat eingesetzt werden. Herstellungstechnisch 
ist es von Vorteil, wenn das Punktraster ein gleichformi- 
ges Zeilen-Spalten-Raster ist, da aufgrund des gleich- 
bleibenden RastermaBes in Langs- und Querrichtung 
eine einfache Aufbringung mdglich ist Dariiber hinaus 
laBt sich auf diese Weise die Haftung zwischen der texti- 
len Tragerschicht und dem Folienlaminat sowie das 
ReiBverhalten der Hulle in besonders einfacher Weise 
durch Veranderung des RastermaBes variieren. 

Wenn jedoch die textile Tragerschicht ebenfalls ein 
gleichmaBiges Raster oder eine in anderer Weise gleich- 
maBige Struktur aufweist wie es beispieisweise bei Ge- 
weben der Fall ist kann es durch die ubereinanderlie- 
gende Anordnung der Strukturen der textilen Trager- 
schicht sowie des Rasters des Klebers zu einer optisch 
wahrnehmbaren Streifenbildung, den sogenannten Moi- 
re-Effekt kommen. Um derartige Moire-Erscheinungen 
auszuschlieBen, kann in vorteilhafter Ausgestaltung der 
Erfindung vorgesehen sein, daB das Punktraster ein 
Wirrpunktraster ist Die Kleberpunkte sind dabei fiir 
das menschliche Auge scheinbar wirr angeordnet je- 
doch ist die statistische Gleichverteilung in der Flache 
gewahrleistet 

Das RastermaB der Kleberpunkte kann grundsatzlich 
jeden beliebigen Wert annehmen, solange eine zuver- 
lassige Verbindung zwischen der textilen Tragerschicht 
und der Folie gewahrleistet ist Jedoch hat es sich bei- 
spieisweise fiir Wurstwaren als vorteilhaft erwiesen, 
wenn das RastermaB etwa 30 mesh (Punkte pro Zoll) 
betragt 

Bei der Herstellung der Hulle wird das Punktraster 
des Schmelzklebers auf die laufende textile Trager- 
schicht aufgebracht woraufhin die Folie, die wie die 
Tragerschicht vorzugsweise aus einer Endlosbahn be- 
steht zugefuhrt und abgelegt wird. AnschlieBend wird 
dieser mehrschichtige Aufbau so weit erwarmt daB der 
Schmelzkleber so weit erweicht, daB die beiden Schich- 
ten miteinander verkleben. Dabei muB darauf geachtet 
werden, daB die Folie ihre Struktur beibehalt und nicht 
infolge der Erwarmung ebenfalls zu schmelzen beginnt 
Es sollte deshalb der Schmelzpunkt des Klebers etwa 
20° C geringer als der der Folie liegen. Dieser Abstand 
der Schmelzpunkte ist ausreichend, um sicherzustellen, 
daB der Kleber in relativ kurzer Zeit schmiizt, wahrend 
die Folie ihre Struktur beibehalt 

In dem Fall, daB die Folie ein zwei- oder mehrschichti- 
ges Laminat ist, sollte der Schmelzpunkt des Klebers um 
das genannte MaB geringer als der Schmelzpunkt der 
auBeren, dem Trager abgewandten Folienschicht sein. 
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Patentanspriiche 

1. Zweischichtige Hiille zur Umhiillung von Le- 
bensmitteln, insbesondere Wurstwaren, mit einer 
textilen Tragerschicht, auf der eine Schicht aus ei- 5 
nem lebensrnittelbestandigen Kunststoff angeord- 
net ist, dadurch gekennzeichnet, daB die Kunst- 
stoff-Schicht eine Folie ist, die mit der textilen Tra- 
gerschicht mittels eines in einem Punktraster ange- 
ordneten Schmelzklebers verbunden ist. 10 

2. Hiille nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Folie aus einem Polyolefin besteht 

3. Hiille nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die textile Tragerschicht ein Gewebe, 
ein Gewirke, ein Vlies oder ein Gelege ist 15 

4. Hiille nach einem der Anspruche 1 bis 3, dadurch 
gekennzeichnet, daB die textile Tragerschicht aus 
Baumwolle, Zellulose, Viskose, Zellstoff oder le- 
bensrnittelbestandigen Synthesefasem besteht 

5. Hiille nach einem der Anspruche t bis 4, dadurch 20 
gekennzeichnet daB ein wenigstens zweischichti- 
ges Folienlaminat verwendet wird. 

6. Hiille nach einem der Anspruche 1 bis 5, dadurch 
gekennzeichnet daB der Kleber aus Polyolefin 
oder Polyamid besteht 25 

7. Hiille nach einem der Anspruche 1 bis 6, dadurch 
gekennzeichnet daB das Punktraster ein gleichfor- 
miges Zeilen-Spalten-Raster ist 

8. Hiille nach einem der Anspruche 1 bis 6, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Punktraster ein Wirr- 30 
punktraster ist 

9. Hiille nach einem der Anspruche 1 bis 8, dadurch 
gekennzeichnet daB das RastermaB etwa 30 mesh 
(Punkte pro Zoll) betragt 

10. Hiille nach einem der Anspruche 1 bis 9, da- 35 
durch gekennzeichnet daB der Schmelzpunkt des 
Klebers etwa 20° C niedriger als der der Folie ist 

11. Hiille nach einem der Anspruche 1 bis 10, da- 
durch gekennzeichnet, daB der Schmelzkleber zu- 
gleich zur Fixierung der Fasern der textilen Trager- 40 
schicht untereinander dient 

12. Verfahren zur Herstellung einer zweischichti- 
gen Hiille zur Umhiillung von Lebensmitteln, ins- 
besondere Wurstwaren, mit einer textilen Trager- 
schicht auf der eine Schicht aus einem lebensmit- 45 
telbestandigen Kunststoff angeordnet ist, wobei 
auf die als Endlosbahn laufende textile Trager- 
schicht die Kunststoff-Schicht kontinuierlich aufge- 
bracht wird, dadurch gekennzeichnet, daB auf die 
laufende Tragerschicht ein Schmelzkleber in einem 50 
Punktraster aufgebracht, anschlieBend die Kunst- 
stoff-Schicht als Endlos-Folienbahn zugefuhrt wird 
und Tragerschicht und Folienbahn durch Zufiih- 
rung von Warme von einer Seite des Verbundes 
unter Erweichen des Schmelzklebers verbunden 55 
werden. 

13. Verfahren nach Anspruch 12 F dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Warme durch die Folienbahn hin- 
durch zugefuhrt wird. 
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